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Kopf aus Edelstahl: Dehnfugen mit Hybridprofil

Maurer S6éhne entwickelt korrosionsbestandige Klemmung von Dichtprofilen

Minchen. Langere Lebensdauer und
dauerhafte Abdichtung, das sind die Vorteile
der neuen Hybrid-Randprofile vom Typ SW,
die Maurer S6hne Minchen entwickelt hat.
Kerninnovation ist der Kopf aus rostfreiem
Edelstahl, der mit einem speziellen
Schweillverfahren mit dem Restprofil
verbunden wird. Maurer S6hne ist weltweiter
Marktfihrer bei wasserdichten Dehnfugen fir
StralRenbricken.

Herkdmmliche Maurer Dehnfugen werden aus
besonders ermudungsfestem, aber
wirtschaftlichem Baustahl hergestellt. Als
Korrosionsschutz dienen Beschichtungen, deren
Lebensdauer allerdings begrenzt ist. Fur die
standig befahrene Oberflache der Stahlprofile ist
das kein Problem, aber auf Gehwegen, am
unbefahrenen StraRenrand, wo sich das
ablaufende Wasser staut, und insbesondere
beim Randprofil, das zum anschlieRenden Belag
abschlief3t und als Kantenschutz besonders stark
mechanisch beansprucht wird, kann es zu
Korrosion kommen. Mechanische
Beschadigungen des Korrosionsschutzes
entstehen z.B. durch Schneepflige, wahrend
des Einbaus oder im Gehwegbereich beim
Schneiden der Fugen zwischen Dehnfugenrand
und dem Kappenbeton. Dadurch verursachter
Rost an der Oberflache stort zwar die Asthetik
und fuhrt bisweilen zu Beanstandungen,
bedeutet aber keine funktionelle
Beeintrachtigung und keine Verkirzung der
Lebensdauer. Anders das mégliche Abrosten der
Klemmnase infolge aggressiver Medien wie
Streusalz. Die Klemmnase, das ist der obere Teil
des Randprofils (Stahl), in den das Dichtprofil
(Gummi) eingeklemmt wird, wird durch das im
Fugenspalt stehende Wasser stark bewittert.

Hybrid-Randprofil verlangert Lebensdauer

Modulardehnfugen mit mehr als einem Dichtprofil
werden ermidungs- und korrosionstechnisch ftr
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eine Einsatzzeit von 40 Jahren ausgelegt.
Schwachstes Glied in der Bestandigkeit sind die
Dichtprofile, die infolge von Verschleil3 und
Alterung etwa alle 20 Jahre ausgetauscht
werden. Spatestens nach der zweiten
Auswechslung ist die Korrosion der Randprofile
im Klemmbereich derart fortgeschritten, dass
auch ein Austausch zumindest der oberen
Stahlteile erforderlich wird. Dehnfugen mit einem
Dichtprofil sind wegen ihrer robusten Bauart
auch fur Lebensdauern deutlich Uber den
vorgenannten 40 Jahren auslegbar, wenn das
Abrosten der Dichtprofilklemmung vermieden
wird.

Stahlprofile fur Maurer Modulardehnfugen
werden aus Qualitatsgriinden warmgewalzt und
nicht stranggepresst. Technologisch bedingt
werden sie schon immer aus zwei Teilen
hergestellt, eine Schweil3naht verbindet das
.Klauenoberteil“ mit dem ,Klauenunterteil”. Aus
schweil3technischen Grinden und zur
Vermeidung von Kontaktkorrosion wurde fir
Ober- und Unterteil bisher immer der gleiche
Werkstoff verwendet.

Speziell optimierte UP-Schweil3ung

Nun hat Maurer S6hne zusammen mit einem der
fuhrenden Hersteller von Sonder-Walzprofilen
ein neues Hybridprofil entwickelt, dessen
Oberflache, Klemmung und Anschlussflanke aus
Edelstahl (weil3 = W) und ansonsten wie bisher
aus Baustahl S 235 (schwarz = S) besteht. Die
Schwarz-Weil3-Verbindung (SW) erfolgt durch
eine speziell dafiir optimierte UP-Schweil3ung im
Klemmbereich — so kénnen die hohen
Qualitatsanforderungen insbesondere bei der
Verzugsfreiheit und der Vermeidung von
Korrosion im Kontaktbereich der beiden
Werkstoffe gewahrleistet werden.

Das Klauenoberteil besteht aus nichtrostendem,
austenitischem Stahl mit der Werkstoff-Nr.
1.4571. Der Werkstoff ist bauaufsichtlich
zugelassen, dank seines
Korrosionswiderstandes selbst fir unzugangliche
Bauteile einsetzbar und behélt seine
Korrosionsbestandigkeit auch nach dem
Schweil3en.
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Doppelter Nutzen

Die Herstellung der Hybrid-Profile wird durch die
Materialprifanstalt (MPA) Dortmund Uberwacht.
Die beiden Werkstoffe Edelstahl und Baustahl
werden gezielt nach den lokalen
Beanspruchungsarten eingesetzt. Damit bieten
die Hybrid-Profile eine sehr wirtschaftliche
LAsung mit doppeltem Nutzen:
Korrosionsbestandigkeit an der bewitterten
Oberflache und Ermudungsfestigkeit im hoch
belasteten Verankerungsbereich. Die
Zusatzkosten von Dehnfugen mit Hybrid-
Randprofil im Vergleich zur herkdmmlichen
Bauart werden durch den Entfall aufwendiger
Instandsetzungsmaf3nahmen und damit
verbundenen Verkehrsbehinderungen um ein
Vielfaches kompensiert.

Zum Schutz vor Korrosion an der Schweil3naht
und vor Flugrost wird zudem der Edelstahl so
beschichtet wie das restliche Randprofil. Im
Klauenbereich erfolgt nur eine
Grundbeschichtung, was zu einem weiteren
Vorteil des Hybridprofils fuhrt. Wahrend ein
Vollschichtaufbau eine Dickentoleranz erfordert,
ist bei der Hybridfuge eine konstante
Passgenauigkeit und somit eine wasserdichte
Klemmung des Dichtprofils gegeben.

Maurer S6hne bietet das neue SW-Randprofil fur
einprofilige und mehrprofilige Dehnfugen sowie
speziell fur Gehwege an. Dr. Christian Braun,
Geschaéftsfuhrer Bauwerkschutzsysteme bei
Maurer Sohne, erklart: ,Unserer Einschatzung
nach sollten Dehnfugen mit einem Dichtprofil
kinftig im Sinne der Wirtschaftlichkeit nur mit SW
Randprofilen ausgefuhrt werden. Insbesondere
in Verbindung mit den Maurer D 80 G
Dichtprofilen (,Hutprofil*) zur Vermeidung von
Blechabdeckungen in den Gehwegen entsteht
eine Losung von héchstem funktionalen und
asthetischen Anspruch.” Auch bei mehrprofiligen
Dehnfugen ist die Ausfiihrung mit SW-
Randprofilen sinnvoll, da bei Maurer Dehnfugen
ein Austausch nur der Mittelprofile moglich ist
und das langlebigere Hybridprofil im Bauwerk
bleiben kann. Zum erstenmal eingesetzt wurde
das Hybridprofil im Zustandigkeitsbereich des
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Strallenbauamtes Ansbach an den Dehnfugen
vom Typ D 80 und DT 160 der Aischbrticke
Uhlfeld an der B470.

Text: 5.546 Anschlage

Kontakt fir die Presse
Dr. Christian Braun, Maurer S6hne Bauwerkschutzsysteme, Frankfurter Ring 193, 80807
Miinchen, Telefon 089 32394-268, Fax 089 32394-306, E-Mail braun@maurer-soehne.de,
www.maurer-soehne.de
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Der Kopf (Klauenoberteil) des neuen Maurer Hybrid-Randprofils Typ SW ist aus ,weifem" Edelstahl.
Gut erkennbar im Schnitt ist die Schweinaht als Verbindung zum unteren ,schwarzen” Teil aus

hochwertigem Baustahl S 235.
Foto: Maurer S6hne
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Teil eines mehrprofiligen Fahrbahniibergang im Querschnitt: Rechts das Hybrid-Randprofil mit
farblich abgesetztem Edelstahl-Kopf.

Foto: Maurer Sohne





